Schnittdaten

Drehen - Schnittdaten

Nomenklatur und Formeln

Drehzahl v, » 1000 . a, = Schnitttiefe (mm)
i ey sl D = Werkstiick-Durchmesser (mm)
f = Vorschub (mm/U)
n = Drehzahl (U/min)
v, = Schnittgeschwindigkeit (m/min)
Schnittgeschwindigkeit n D k= Einstellwinkel ©
o e )
vV, = ————  (m/min
¢ 1000 ity
Frdasen — Schnittdaten
Nomenklatur und Formeln
Drehzahl v. + 1000 a, = Radiale Schnitttiefe (Eingriffsbreite) (mm)
n = Cn-—D (U/min) a, = Axiale Schnitttiefe (mm)
¢ D, = Fraserdurchmesser (mm)
f = Vorschub/U (mm/U)
- o - f, = Vorschub/Zahn (mm/Zahn)
Schnittgeschwindigkeit nemx-eD, . z, = Effektive Zahnezahl fiir Vorschubberechnung
Ve = Too0  \m/min) n = Drehzahl (U/min)
v, = Schnittgeschwindigkeit (m/min)
v; = Vorschubgeschwindigkeit (mm/min)
Vorschubgeschwindigkeit
Vi =n * z,* f, (mm/min)
Vi =n * z,* f, (mm/min)
Vorschub/Umdrehung
f=2z-f (mm/U)
f=2z-°f (mm/U)
Schnittgeschwindigkeit und Drehzahl-Kopierfrasen
nemx-e*D, .
v, = ——~ m/min
c 1000 (m/min)
n = w (U/min)
a © (D),
D, =2 - Vag (Dc—ap) (mm)

2 Zerspanung




