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Nomenklatur und Formeln

Drehzahl ap = Schnitttiefe (mm)
D = Werkstück-Durchmesser (mm)
f = Vorschub (mm/U)
n = Drehzahl (U/min)

vc = Schnittgeschwindigkeit (m/min)
κ = Einstellwinkel (°)

vc • 1000

π • D
n = (U/min)

Schnittgeschwindigkeit
n • π • D

1000
vc = (m/min)

Nomenklatur und Formeln

Drehzahl ae = Radiale Schnitttiefe (Eingriffsbreite) (mm)

ap = Axiale Schnitttiefe (mm)

Dc = Fräserdurchmesser (mm)
f = Vorschub/U (mm/U)

fz = Vorschub/Zahn (mm/Zahn)

zc = Effektive Zähnezahl für Vorschubberechnung

n = Drehzahl (U/min)

vc = Schnittgeschwindigkeit (m/min)

vf = Vorschubgeschwindigkeit (mm/min)

vc • 1000

π • Dc
n = (U/min)

Schnittgeschwindigkeit
n • π • Dc

1000
vc = (m/min)

Vorschubgeschwindigkeit
vf = n • zn • fz (mm/min)

vf = n • zc • fz (mm/min)

Vorschub/Umdrehung
f = zn • fz (mm/U)

f = zc • fz (mm/U)

Schnittgeschwindigkeit und Drehzahl-Kopierfräsen

n • π • Dw

1000
vc = (m/min)

vc • 1000

π • Dw
n = (U/min)

Dw = 2 • ap (Dc-ap) (mm)öÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄ

Drehen – Schnittdaten

Fräsen – Schnittdaten


